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«در روی شفت،بلبرینگ وبیرینگ الکتروموتورها»:مخربروش های حذف ولتاژ وجریان های 



مقدمه
استفاده شده استت  (PWM)راه اندازی می شوند، بدلیل اینکه در این تجهیزات از روش (VFD)الکترموتورهای که توسط درایوهای

ی وختازنی  ،فرکانس سوئیچینگ بالا بوده ویک عدم تقارنی در شکل موج ولتاژ ایجادمی شود وهمچنین ولتاژ هتای الکترواستتاتیک  

ریک این ولتاژ به حدی است که باعث ازبین رفتن دی الکت.ولت در روی شفت الکتروموتورخواهد شد40تا 10باعث ایجاد ولتاژی بین 

.عایق گریس در یاتاقانها وبلبرینگ ها شده وقوس الکتریکی خورنده کوچکی تشکیل خواهد شد



دلیل حذف ولتاژ ها وجریانها

ا جلوگیری از خوردگی وآسیب دیدگی بلبرینگ ه
وبیرینگ ها وافزایش طول عمر الکتروموتورها







ورهابیرینگ الکتروموت–بلبرینگ –انواع جریان و ولتاژ تولیدی در شفت 

Electrical Discharge Machining (EDM)جریان خازنی و ولتاژ تخلیه الکتریکی -

High Frequency Circulating Currentگردشی فرکانس بالا جریان -

Hz Circulating Current 50/60هرتز 50/60گردشی جریان -





Electrical Discharge Machining (EDM)جریان خازنی و ولتاژ تخلیه الکتریکی 









High Frequency Circulating Currentجریان گردشی فرکانس بالا 



Hz Circulating Current 50/60هرتز 50/60جریان گردشی 



روش خذف ولتاژها خازنی وجریانهای گردشی

استفاده از گریس های رسانا-1

استفاده از بلیرینگ ها ویا بیرینگ های عایقی با شفت رتور-2

ل اتصا)استفاده ازحلقه های دارای زغال وجاروبک شفت که به زمین متصل شده اند-3

( داخلی یا خارجی























.ه نمایدجهت اندازه گیری وتحلیل مقادیر ولتاژ شفت وجریان های گردشی از دستگاه اندازه گیری زیر استفاد




